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QUI SOMMES NOUS?

MINIPE, QUEM SOMOS E PARA ONDE VAMOS. {é\
A 4

Em 12 de junho de 1988, Gilvando José de Lacerda, juntamente com Jamir
Emidio Fernandes criaram a empresa "Creagdes J Gil Ltda" — marca MINIPE.

No inicio, eles fabricavam 36 pares por dia. Naquela época passamos por
vérios planos de governo, mas nosso entusiasmo e bom trabalho foram
essenciais para superar qualquer dificuldade e seguir em frente.

No final de 2003, eles separaram a empresa e Gilvando, juntamente com
sua esposa Marta e filhos, comegou uma nova batalha assumindo novos
desafios sob a marca MINIPE. Como resultado do esforgo, em 2004 ja eram
produzidos 300 pares por dia. Para isso, investimos em novas tecnologias,
adaptando os processos de fabricagdo para alcangar calgado da mais alta
qualidade e conforto. A grande aceitagdo do calgado esportivo pelas
criangas, fez com que a marca MINIPE fosse conhecida em todo o Brasil.

Atualmente, produzimos mais de 750.000 pares. Nosso objetivo é inovar
e atender as demandas do mercado. Tudo isso, sob rigorosos padrdes de
fabricagdo e sempre priorizando a qualidade, o conforto e a confianca do
cliente final.

Outra das nossas maiores preocupacdes ¢ a qualidade de vida dos nossos
trabalhadores, garantindo constantemente que desfrutam de um ambiente
limpo e saudavel. Além disso, a MINIPE é uma empresa sustentavel,
preocupada com o meio ambiente e utiliza materiais reciclados e reciclaveis
em seus processos de fabricagdo, gerenciando adequadamente todos os
residuos resultantes de nosso processo de fabricagdo.

MINIPE, QUIENES SOMOS Y HACIA DONDE VAMOS. ™

El 1 de junio de 1988, Gilvando José de Lacerda, junto con Jamir Emidio
Fernandes crearon la empresa “Creagdes J Gil Ltda” — marca MINIPE.

Al inicio, fabricaban 36 pares por dia. En esa época pasamos por varios
planes de gobierno, pero nuestra ilusion y el buen hacer fueron esenciales
para superar cualquier dificultad y seguir adelante.

A finales de 2003, separaron la sociedad y Gilvando, junto a su esposa
Marta e hijos, iniciaron una nueva batalla asumiendo nuevos retos bajo la
marca MINIPE. Fruto del esfuerzo en el 2004 ya se producian 300 pares al
dia. Para ello, invertimos en nuevas tecnologias, adaptando los procesos de
fabricacion para conseguir un calzado de maxima calidad y confort. La gran
aceptacion del calzado deportivo por parte de los nifios, provoco que la
marca MINIPE se conociese en todo Brasil.

Actualmente, producimos mas de 750.000 pares. Nuestro objetivo es
innovar vy satisfacer las demandas del mercado. Todo ello, bajo normas
estrictas de fabricacién y siempre priorizando la calidad, el confort y la
confianza del cliente final.

Otra de nuestra maxima preocupacion es la calidad de vida de nuestros
empleados, velando constantemente por que disfruten de un ambiente
limpio y saludable. Ademdas, MINIPE es una empresa sostenible,
preocupada por el medio ambiente y utiliza en sus procesos de fabricacion
materiales reciclados y reciclables, gestionando de forma adecuada todo
el residuo resultante en nuestro proceso de fabricacion.
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On June 1, 1988, Gilvando José de Lacerda, together with Jamir Emidio
Fernandes created the company "Creagdes J Gil Ltda" — brand MINIPE.

MINIPE, WHO WE ARE AND WHERE WE ARE GOING.

In the beginning, they manufactured 36 pairs a day. At that time, we went
through several government plans, but our enthusiasm and good work were
essential to overcome any difficulties and move forward.

At the end of 2003, they separated the company and Gilvando, along with
his wife Marta and children, began a new battle taking on new challenges
under the MINIPE brand. As a result of the effort, by 2004 300 pairs were
produced per day. For this, we invest in new technologies, adapting
manufacturing processes to achieve footwear of the highest quality and
comfort. The great acceptance of sports shoes by children, made the brand
MINIPE known throughout Brazil,

We currently produce more than 750,000 pairs. Our goal is to innovate and
meet market demands. All this, under strict manufacturing standards and
always prioritizing the quality, comfort and trust of the end customer.

Another of our biggest concerns is the quality of life of our workers,
constantly ensuring that they enjoy a clean and healthy environment. In
addition, MINIPE is a sustainable company, concerned with the
environment and uses recycled and recyclable materials in its
manufacturing processes, properly managing all waste resulting from our
manufacturing process.

MINIPE, QUI NOUS SOMMES ET OU NOUS ALLONS. ‘ '

Le 1er juin 1988, Gilvando José de Lacerda, avec Jamir Emidio Fernandes, a
créé la société « Creagdes J Gil Ltda » — margue MINIPE.

Au début, ils fabriquaient 36 paires par jour. A cette épogue, nous avons
examiné plusieurs plans gouvernementaux, mais notre enthousiasme et
notre bon travail étaient essentiels pour surmonter les difficultés et aller de
l'avant.

Fin 2003, ils se séparent de I'entreprise et Gilvando, avec sa femme Marta
et ses enfants, entame une nouvelle bataille en relevant de nouveaux défis
sous la marque MINIPE. Grice a cet effort, en 2004, 300 couples ont été
produits par jour. Pour cela, nous investissons dans de nouvelles
technologies, en adaptant les processus de fabrication pour obtenir des
chaussures de la plus haute qualité et du plus grand confort. La grande
acceptation des chaussures de sport par les enfants, a fait connaitre la
marque MINIPE dans tout le Brésil.

Nous produisons actuellement plus de 750 000 paires. Notre objectif est
d’innover et de répondre aux demandes du marché. Tout cela, selon des
normes de fabrication strictes et en privilégiant toujours la qualité, le
confort et la confiance du client final.

Une autre de nos plus grandes préoccupations est la qualité de vie de nos
travailleurs, en veillant constamment & ce qu'ils bénéficient d'un
environnement propre et sain. De plus, MINIPE est une entreprise durable,
soucieuse de l'environnement et utilise des matériaux recyclés et
recyclables dans ses processus de fabrication, en gérant correctement tous
les déchets résultant de notre processus de fabrication.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS

TECHNICAL SPECIFICATIONS
SPECIFICATIONS TECHNIQUES

PROCESSO PRODUTIVO fe\
b4

COMPRAS - Compra de matéria-prima, Nylon, Sintéticos, PVC, Borrachas, Espumas,

Materiais respirdveis e impermeaveis, Velcro, Led, Linha, Cola, Embalagens, Cadargo,

Eldsticos, Tinta, Solventes e outros mat nec ios.

ALMOXARIFADO - Dobra e separacdo das matérias primas par.
CORTE - Corte das pecas para o cabedal e/o téxtil.

SILK/FREQUENCIA/SUBLIMAGCAD - Com tintas proprias, pinta o corte conforme o
modelo, colocando os detalhes do cabedal e/o téxtil, cada modelo com sua demanda

PESPONTO - Cola e costura dos cortes do cabedal efo téxtil, utilizando adesivo na
colagem e linha na costura.

INJETORA - Produgdo do solado com uso de PVC e Matrizes proprias.

MONTAGEM - Agrup o do Cabedal na Sola com uso de adesivo, formas e
mdquinas para fixar bem uma parte na outra.

Montagem de couro e/ou téxtil com a sola aplicando adesivo, utilizando formas e
mdquinas para fixar com precisdo todas as pegas.

Marcagdo e controle de qualidade antes da embalagem. A Embalagem é feito
individualmente, aos pares, em caixa de papeldo unitiria com papel bucha e papel
seda, e depois agrupado nas caixas coletivas de acordo com a grade do cliente.

EXPEDICAQ - Separagdo dos pedidos e preparagio das caixas para embarque.

PROCESSO PRODUTIVO &

-
COMPRAS - Compra de materia prima, Nylon, Sintéticos, PVC, Cauchos, Espumas,
Materiales transpirables e impermeables, Velcro, Led, Hilo, Cola, Embalaje, Cordones,
Eldsticos, Tintes, Disolventes y otros materiales necesarios.

ALMACEN - Doblado y separacién de materias primas para pares.
CORTE - Corte de las piezas de cuero y/o textil.

SEDA/FRECUENCIA/SUBLIMACION - Pintado del corte con tintes propios segiin el
modelo, poniendo los detalles del cuero y/o textil, segiin modelo.

PESPUNTE - Encolado y costura de los cortes de cuero y/o textil, utilizando adhesivo
en el encolado e hilo en la costura.

INYECCION - Produccién de la suela con el uso de PVC y matrices propias.

ENSAMBLAGE - Ensamblado del cuero y/o textil con la suela aplicando adhesivo,
utilizando formas y mdquinas para fijar con precision todas las partes.

Montaje de cuero y/o textil con la suela aplicando adhesivo, utilizando formas y
maguinas para fijar con precision todas las piezas.

Etiqguetado y control de calidad antes de embalar. El embalaje se realiza
individualmente, por pares, en caja de cartén unitaria, utilizando papel de buje y
papel de seda, posteriormente se clasifican en cajas colectivas de acuerdo con la
solicitud del cliente.

EXPEDICION - Separacion de pedidos y preparacién de cajas para envio.

<
<y
PURCHASES - Purchase of raw material, Nylon, Synthetics, PVC, Rubbers, Foams,
Breathable and waterproof materials, Velcro, Led, Line, Glue, Packaging, Shoelaces,
Elastics, Paint, Solvents and other necessary materials.

W

PRODUCTION PROCESS

WAREHOUSE - Folding and separation of raw materials pair.
CUTTING - Cutting of the pieces for the leather and / the textile.

SILK / FREQUENCY / SUBLIMATION - With its own paints, paint the cut according to
the model, placing the details of the leather and / the textile, each model with its
demand

PESPONTO - Glue and sewing of the leather and/or textile cuts, using adhesive in the
glue and thread in the seam.

INJECTOR - Production of the sole with the use of PVC and own matrices.

ASSEMBLY - Grouping of the Leather on the Sole with the use of adhesive, shapes and
machines to fix well one part in the other.

Assembly of leather and / or textile with the sole applying adhesive, using shapes and
machines to accurately fix all the pieces.

Marking and quality control before packaging. The packaging is made individually, in
pairs, in a unit cardboard box with bushing paper and tissue paper, and then grouped
in the collective boxes according to the customer's grid.

SHIPPING - Separation of orders and preparation of boxes shipment.

PROCESSUS DE PRODUCTION ‘ '

ACHATS - Achat de matiéres premiéres, Nylon, Synthétiques, PVC, Caoutchoucs,
Mousses, Matériaux respirants et imperméables, Velcro, Led, Ligne, Colle, Emballage,
Lacets, Elastiques, Peinture, Solvants et autres matériaux nécessaires.

ENTREPOT - Paire de pliage et de séparation des matiéres premié
DECOUPE - Découpage des piéces pour le cuir et / le textile.

SOIE / FREQUENCE / SUBLIMATION - Avec ses propres peintures, peindre la coupe
selon le modéle, en plagant les détails du cuir et / du textile, chague modéle avec sa
demande

PESPONTO - Colle et couture des découpes en cuir etfou textile, en utilisant de
l'adhésif dans la colle et du fil dans la couture.

INJECTEUR - Production de la semelle avec I'utilisation de PVC et de matrices propres.

ASSEMBLAGE - Groupement du cuir sur la semelle avec l'utilisation d'adhésif, de
formes et de machines pour bien fixer une piéce dans l'autre.

1l I Padhécif

Assemblage du cuir et / ou du textile avec la en appliquant de | en
utilisant des formes et des machines pour fixer avec précision toutes les piéces.

Marquage et contrdle de qualité avant emballage. L'emballage est fabrigué
individuellement, par paires, dans une boite en carton unitaire avec du papier de
bague et du papier de soie, puis regroupés dans les boites collectives en fonction de
la grille du client.

EXPEDITION - Séparation des c des et préparation de 'expédition des boites.







